SolidPower — mehr Power fur lhre Konstruktion

Mit SolidPower Konstruktionsprozesse automatisieren und beschleunigen

SolidPower wurde als OneSpace
Designer Konstruktionsumgebung
mit dem Ziel entwickelt, Stan-
dardabléufe in der Konstruktion zu-
sammenzufassen und automatisiert
wiederzugeben.

SolidPower umfasst eine Vielzahl
nitzlicher Konstruktionwerkzeuge,
mit denen die verschiedensten Auf-
gaben der Konstruktion vereinfacht
bzw. automatisiert werden. So sind
z.B. Bohrungen mit einigen weni-
gen Angaben zu platzieren oder
Uber Werkstoffangaben wichtige
Informationen Uber Masse oder
Schwerpunkte zu berechnen. Auch
Zusammenbauten in der Konstruk-
tion kénnen zusammengefasst und
automatisiert wiedergegeben wer-
den. Das erlaubt z.B. Verschraubun-
gen mit einigen wenigen Klicks und
Angaben in der Baugruppe zu plat-
zieren.

Umfangreiche Normteilebibliothek

Die in SolidPower verfigbare Norm-
teilebibliothek bietet Zugriff auf mehr
als 200 Normen mit jber 37.000
Teilen. Dazu gehéren
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¢ Schrauben, Muttern

¢ Scheiben, Federringe

¢ Gleitlager, Kugellager, Stifte, Ge-
windestifte, Bolzen

* Passfedern, Dichtringe, Stellringe,
Sicherungsringe

* Profile, Stahlbauprofile

* Stirnplatten, Winkel fir Stahlbau

Das Anlegen von Werksnormteilen
mit grafischer Oberfléche und Ein-
binden von selbst gestalteten Teilen
in eigene Normreihen ist einfach
moglich. Der Katalog kann also be-
liebig erweitert werden und bietet
vielfaltige Méglichkeiten zur Klassi-
fizierung der Teile, damit die Ord-
nung erhalten bleibt und Normtei-
le schnell aufgefunden werden. Fir
die Normteil werden verschiedene
Einbau- und Positionierméglichkei-
ten angeboten.

Dank Model Manager-Integration
kénnen alle Daten und Normteile
sowie selbst erzeugte Normteile Uber
eine direkte Schnittstelle im Model
Manager verwaltet werden. Somit
kédnnen den einzelnen Normteilen
Artikelnummern zugeordnet und
diese in der PDM-Datenbank in Ver-
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* Umfangreiche Normteilebibliothek
¢ Schraubenassistent

* Bohrungen & Zentrierbohrungen
¢ Teilestammdaten in Stiicklisten

¢ Gewinde

¢ Werkstoffe

¢ Konstruktionshilfen

* Automatische Sicherung

Nutzen

* Automatisierung zahlreicher Akti-
vitdten fohrt zu nachweislich redu-
zierten Konstruktionszeiten

¢ Standardisierung der Konstruktion
durch Einsatz von Normteilen

* Weitere Kosteneinsparungen durch
Wiederverwendung eigener Norm-
teile

bindung mit der Konstruktion ver-
waltet werden.

Schraubenassistent

Der Schraubenassistent vereinfacht
das Erstellen und Andern von Schrau-
benverbindungen und Bohrungen.
Die Zusammenstellung der Schrau-
benverbindung erfolgt meniigesteu-
ert, inklusive der dazugehérigen
Bohrungen. Auch einzelne Schrau-
benverbindun-
gen und Muster
kénnen erstellt
werden.
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Das nachtragli-
che Andern von
Schraubenver-
bindungen st
ebenfalls meni-
gesteuert mog-
lich, dabei wird
auch die zu-
gehdrige Boh-
rung gedindert.
Beim Andern
von Bohrungen
kénnen sowohl
einzelne Boh-
rungen, Bau-
gruppen-Boh-
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Schraubenverbindung Parameter i k]

Menndurchmesser 10

DIN 912

bearbeitet werden, auch Vorgabe-
werte kdnnen in den Teilestamme-
ditor Ubernommen werden. Roh-
maBberechnung fir Stahlbauprofile
und andere Bauteile wird genauso
unterstitzt wie die Berechnung von
Gewicht oder Dichte.

Buohrung : 1 Zubehiir Kopf
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Fedening DIN_127:410_7

Zubehi Mutter

Enttall

Mom:  Keine

DIM 7980

Enttall

DIN E757 &

Entfall =

In Verbindung mit Annotation wird
das einfache Erzeugen und Ver-
walten von Stiicklisten unterstitzt.
Komfortable Funktionen wie z.B.
der Stiicklistenbrowser, Teilestamm-
editor, Ausgabe der Stickliste in zahl-
reichen Formaten wie XML, PDF, XLS
oder HTML, das automatische Po-
sitionieren von Positionsmarkierun-
gen oder Gewichtsberechnungen
stellen die effiziente Sticklistenbear-
beitung sicher.

DI 555

Entfalit

| Zahnscheibe_A_10_5_DIN_6797

Fedening_DIN_7980-10_7

Parameter

Laden Speichem | Rliicksatzen

DIN 6330

Entfallt

Mutter_M_10_DIN_E330 |
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Holen | Standard |

rungen und Bohrmuster gedndert | Bohrungen & Zentrierbohrungen | Gewinde
werden; Anderungen der Bohrungs-
art und der Senkungen sind eben-

falls maglich.

Mit den Gewindefunktionen wird
das Kennzeichnen von Gewinde-
flachen in OneSpace Designer
méglich. Unterstitzt werden dabei
auch betriebsspezifische

Bohrungsparameter kénnen nach
DIN oder benutzerdefiniert eingege-
ben werden. Bohrungen durch meh-
rere Teile und Bohrmuster werden

unterstitzt. Das nach- :
| = | NS Bohrungsparanis | .
trigliche Anderungen ————————— Gewindetabellen.
R Auzwahl uber
Profil Neu . @ von Bohrungen wie
. - % Menndm
& : Kopieren, das Andern Werkstoffe
""Qf? x = ] . " Schraubdm
D] von linearen und ra-
' = ,i_j dialen Lochbildern | Zchmaubdn _|‘D SolidPower erlaubt es
; sowie des Lochkreis- | Menndm |1U Werkstoffe in Werkstoffta-
_:f_\ durchmessers sind | Beatetung |M.ue| "I bellen zu verwalten, Werk-
= ebenso méglich wie | Faom oben [mm.ard] stoffen Gber die Auswahl in
af L das Umkehren von |14 IZ_I,IIindersenkung ] Werkstofftabellen zuzuord-

Bohrungen und Teil- nen und Werkstoffe von Tei-

At @ ind Zentr Marm K.zine hd | bauf
gewinden. Zentrier- |_ en abzufragen.
Tel  [HEB_120 @ bohrungen stehen in Senkd_m 14
Holen I 4 Formen nach DIN | Senktiefe |4 Konstruktionshilfen
@’ 332 zur Verfigung. |

Mame [HEB_120 f Die GroBenauswahl Die Konstruktionshilfen
Besitzer IH n erfolgt abhéngig vom | Fam unten [mm.grd] fassen zahlreiche weite-

re nitzliche Funktionen im
Konstruktionsprozess zu-
sammen.

Wellendurchmesser. Tvp Gewindesacklo *

Einbau tiber Bezug

lDefiniert

Bezugsebene .

Marm K.gine i

Teilestammdaten in
Stiucklisten

K.arite Gewindslingd|20

Bohrtiefe 24

Automatische Sicherung
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SolidPower bietet in
Verbindung mit One-
Space Designer Mo-
deling dem Benutzer
eine bequeme Ver-
waltung seiner Stick-
liste im Bezug auf
Teilestammdaten. Im
komfortablen Teile-
stammeditor k&nnen
Stammdaten flexbiel
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Mit der automatischen Si-
cherung wird die zyklische
Datensicherung in ein-
stellbaren Zeitabsténden
moglich. Dabei kénnen
die Daten als Paket oder
als Sitzungsdatei abspei-
chert werden, die Anzahl
der Sicherungsdateien ist
frei wahlbar.



Normteilauswahl

Zu ladendes Teil durch Klick auf das Icon wahlen
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Ubersicht Uber die Normteile-
bibliothek SolidPower

Schrauben

DIN558, DIN931, DIN933, DIN60T,
DIN6914, DIN7990, DIN912, DIN6912,
DIN7984, DIN84,DIN7991, DIN963,
DIN965, DIN7968, DIN7969, DIN835,
DIN908, DIN85, DIN316, DIN427,
DIN561, DIN564, DIN580; DIN603,
DIN938, DIN939, DIN940, DIN960,
DIN961, DIN964, DIN966, DIN6921,
DIN6922, DIN 7604, DIN7964, DIN7985,
DIN1207, DIN1580, DIN2009, DB2010,
DIN7045, DIN7046, DIN7047,
DIN24014, DIN24017, DIN24018,
DIN28676, DIN28765; ISO 7380

Muttern

DIN555, DIN934, DIN6915, DIN982,
DIN980

Form M/V, DIN982m, DIN985, DIN7967,
DIN582, DIN935, DIN508, DIN1804,
DIN315, DIN557, DIN562, DIN917,
DIN929, DIN936, DIN937, DIN979,
DIN986, DIN1587, DIN6330, DIN6331,
DIN24032, DIN24035, DIN24036,
DIN28673 Typ 1, DIN28673 Typ 2, DIN28675

Dichtringe

DIN7603 Form A, DIN7603 Form B,
DIN7603 Form C, DIN3760 Form A,
DIN37960 Form AS

Scheiben

DIN125 Form A/B, DIN126, DIN433,
DIN6916, DIN7989, DIN6797 Form A/J,
DIN6798 Form A/J/V, DIN434, DIN435,
DIN6917, DIN6918, DIN988 Form A/

S, DIN137 Form B, DIN137 Form A,
DIN1440, DIN6340, DIN7349, DIN9021

Passfedern

DIN6885 Form A, DIN6885 Form B,
DIN6885 Form C, DIN6885 Form D,
DIN6885 Form E, DIN6885 Form F,
DIN6885 Form G, DIN6885 Form H,
DIN6885 Form J

Stellringe
DIN705 A, DIN705 B, DIN705 C

Federringe

DIN127 Form A/B, DIN 7980, DIN128
Form A/B

Gewindestifte

DIN913, DIN914, DIN915, DIN916,
DIN417, DIN551, DIN553, DIN926,
DIN24766, DIN27434, DIN27435

Sicherungsringe

DIN471, DIN471 Form T2, DIN472,
DIN472

Form T2. DIN6799

Gleitlager

DIN1494, DIN1850 Form U, G, J, V, K, M,
N,PR,SundT

Zylinderstifte

DIN7, DIN6325, DIN7979, DIN22338
Form A, B und C, DIN28734 Form A und B

Kegelstifte
DINT, DIN22339, DIN7978

Spannstifte und Spannhulsen
DIN14481, DIN7346, DIN28752

Bolzen

DIN1444 Form A und B, DIN22340 Form
A und B, DIN22341 Form A und B

Stahlbauprofile
DIN1027 Z-Stahl

Lager

Rillenkugellager 1-reihig, verschiedene Typen
Rillenkugellager 2-reihig, verschiedene Typen
Schréigkugellager 1-reihig, verschiedene Typen
Schrégkugellager 2-reihig

Vierpunktlager

Nadellager, verschiedene Typen
Zylinderrollenlager 1-reihig, verschiedene Typen

Zylinderrollenlager 2-reihig, verschiede-
ne Typen

Kreuzzylinderlager, verschiedene Typen
Pendelkugellager 2-reihig, verschiedene Typen
Pendelrollenlager 2-reihig, verschiedene Typen
Axialrillenkugellager 1-seitig, verschiedene
Typen

Axialrillenkugellager 2-seitig, verschiedene
Typen

Axialnadellager, verschiedene Typen
Axialzylinderrollenlager, verschiedene Typen
Axialpendelrollenlager, verschiedene Typen

Profile

WUG gewalzt  DIN 1029
WUG gekantet DIN 1029
WGL gewalzt  DIN 1028
WGL gekantet  DIN 1028
INP DIN 1025
IPE DIN 1025 T5
HEA (IPBL) DIN 1025 T3
HEB (IPB) DIN 1025 T2
HEM (IPBV) DIN 1025 T5
UNP gewalzt ~ DIN 1026
UNP gekantet  DIN 1026
UPE DIN 1026
Formrohr

quadratisch, auBen rundkantig
quadratisch, auBen und innen rundkantig
rechteckférmig, auBen rundkantig
rechteckférmig, auBen und innen rund-
kantig

Stirnplatten

Stirnplatten mit 2 oder 4 Bohrungen [H1A,
IH1B und IH1E nach DAST Standard
Stirnplatten mit 8 Bohrungen IH2A, IH2B
und IH2E nach DAST Standard
Stirnplatten mit 6 Bohrungen IH3A, IH3B
und IH3E nach DAST Standard
Stirnplatten mit 12 Bohrungen IH3A und
IH4B nach DAST Standard

Stirnplatten fir gelenkige Stirnplattenan-
schlisse IS und ISH nach DAST Standard

Winkel
Winkel IW und IWH nach DAST Standard

Weitere Informationen

TECHSOFT Datenverarbeitung GmbH
Neubauzeile 113

A-4030 Linz

Tel.: +43 732 378900
office@techsoft.at

www.techsoft.at

Office Salzburg:
Postgasse 2

A-5400 Hallein

Tel.: +43 6245 74614

Office Wien:
Jedleseer Strafie 3
A-1210 Wien

Tel.: +43 1 2787554
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